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ООО  «Пневмо»

194223, С-Петербург,ул. Курчатова,д.6

тел./факс. (812) 321-62-44

тел. (812) 552-82-85

www.pnevmo-elektro.ru
info@pnevmo-elektro.ru
ИНСТРУКЦИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

ПНЕВМОИНСТРУМЕНТА

Airon
Пневматический гвоздезабивной инструмент для рассыпных гвоздей
PN-C1
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ВНИМАНИЕ: ДАННАЯ МОДЕЛЬ ИНСТРУМЕНТА  ТРЕБУЕТ СМАЗКИ.

Внимание: данный инструмент используется в качестве дополнительного инструмента при проведении строительных работ или изготовлении деревянной тары. 
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1. Перед началом работы внимательно ознакомьтесь с инструкцией по технике безопасности.

2. Никогда не используйте кислород или другие бутылочные газы для работы инструмента.

3. При подсоединении воздуха не направляйте инструмент в сторону людей.

4. Для работы возьмите гвоздь требуемой длины, вставьте гвоздь шляпкой в ударник. Прижмите гвоздь к поверхность изделия. При нажатии на инструмент происходит забивание гвоздя в поверхность изделия.
5. Никогда не забивайте крепеж под большим углом во избежание рикошета.

6. При работе с кровельными гвоздями с широкой шляпкой воспользуйтесь ударником с широким гнездом, входящим в комплект инструмента. Замена ударника должна производиться квалифицированным мастером.
7.Перед ремонтом инструмента внимательно ознакомьтесь с устройством инструмента.

8 Все винты должны быть надежно затянуты. Плохо затянутые винты приводят к поломке инструмента.

9 Проводите ежедневный осмотр инструмента при отсоединенном воздухе. 

10 Инструмент требует  смазки. Ежедневно закапывайте 5-8 капель масла, предназначенного для пневмоинструментов,  в отверстие для штуцера.
11. Используйте только очищенный, сухой и регулируемый сжатый воздух рекомендованного давления.

12. Очищайте инструмент ежедневно. Не погружайте инструмент в жидкости.

13. Используйте для ремонта только запчасти фирмы Airon  или обратитесь к вашему поставщику для квалифицированного ремонта или обслуживания.

PN-C1
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

	Диаметр шляпки забиваемого гвоздя, мм
	2,0 – 7,9

	Длина забиваемого гвоздя, мм
	32-180

	Вес, кг
	1,2

	Рабочее давление, атм.
	5-7,3


